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TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande uppfinning avser en anordning innefattande en 
paskjutningsmekanism som andrar positionen hos forpackningsbehallare som 
uppbars i kasetter i rorelse i en f&rpackningsmaskin. 

UPPFINN1NGENS BAKGRUND 

Forpackningsbehallare for livsmedelsprodukler, t ex forpackningsbehallare 
med flytande livsmedel, sasom exempelvis juice, mjolk etc, eller livsmedel av mer 
fast slag, sasom exempelvis soppor, gronsaker etc tillverkas ofta av ett 
forpackningslaminat vilket skars till, viks och varmeforseglas till en fardig 
forpackningsbehallare, t ex av parallellepipedisk form. FSrpackningslaminatet 
innefattar ett bararskikt av fibrast material, sasom papper eller kartong, som pa 
6mse sidor ar belagt med skikt av termoplastiskt material, sasom exempelvis 
polyeten. Ofta innefattar forpackningslaminatet aven ett barriarskikt av metal! 
sasom exempelvis aluminium. 

Ett flertal olika fdrpackningsmaskiner for tillverkning av denna eller 
liknande typer av forpackningsbehallare ar kanda. En del av dessa arbetar med 
rorformiga fdrpackningsbehallaramnen (eng. blanks) vilka matas in i maskinen i 
flatlagt tillstand och reses dari sa att de erhaller ett foretradesvis kvadratiskt eller 
rektangulart tvarsnitt. Under fdrflyttning genom forpackningsmaskinen forses 
forpackningsbehallarna successivt med en vatsketat botten, vilken vanligtvis 
bildas genom sammantryckning och forsegling av en forsta ande av 
ferpacknfngsbehallaramnet. F6rpackningsbehallaren forflyttas darefter vidare till 
en fyllningsstation, i vilken fyllgods av 6nskad typ tillf6res foipackningsbehallaren, 
varefter den andra annu oppna anden hos behallaren forsluts genom exempelvis 
sammantryckning och forsegling. 

Varje enskild ffirpackningsbehallare som forflyttas genom en 
forpackningsmaskin av denna typ uppbares foretradesvis av nagon form av 
transportor, vilken ser till att forpackningsbehallarna forflyttas mellan olika 
stationer for exempelvis bottenformning, fyllning och toppformning. I 
forpackningsmaskiner som arbetar i h6ga hastigheter och med snabba 
accelerationer ar det av stor vikt att de enskilda forpackningsbehallarna saval 
placeras som bibehalls i korrekt lage f6r de olika momenten, t ex bottenfomnning 
och fyllning, och det ar darfor numera vanligt att varje enskild 
forpackningsbehallare uppbars av en barare eller kassett, vilken pa tre sidor 
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anligger forpackningsbehallaren och fixerar den i ett noga fdrutbestamt lage 
relativt transportoren och de olika stationerna. Forutom den noggranna 
positioneringen av varje enskild forpackningsbehallare i transportdrens langd- 
och tvarriktning ar det, sarskilt vid mekanisk bearbetning, t ex botten- eller 

5 toppfdrslutning av forpackningsbehallaren, aven av stor vikt att 

forpackningsbehallarens hojdlage ar noga definierat da den befinner sig i 
transportoren. En kassett med dessa egenskaper beskrivs exempelvis i EP 
1062160. Denna kasett har en 6ppen utformning som g6r det m6jigt att fdrflytta 
fdrpackningsbehaliaren in i eller ut ur kassetten vid dennas b&da andar och den 

10 kan positionera forpackningsbehallaren i hojdled genom att en eller flera av de 
flexibla, utskjutande delarna eller hornflikama hos forpackningsbehallaren 
utnyttjas for att fixera forpackningsbehallaren i korrekt lage. Positioneringen av 
forpackningsbehallaren i hojdled i kasetten sker vanligtvis med en anordning for 
paskjutning av forpackningsbehallaren, vilken anordning innefattar en 

1 5 medbringarplatta som knuffar forpackningsbehallaren i rfktning exempelvis uppat 
i kasetten. 

SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN 

Ett av andamalen med foreliggande uppfinnlng ar att astadkomma en 
20 anordning fdr paskjutning av fdrpackningsbehallare som har en enkel och 

driftsaker konstruktion. Detta har uppnatts med en anordning for att paskjuta ett 
antal fdrpackningsbehallare som uppbars i kasetter i rorelse i en forsta riktning t 
en forpackningsmaskin, vilken anordning innefattar medbringare medelst vilka 
forpackningsbehallama kan paskjutas fran ett forsta lage till ett andra lage i 
25 fdrhallande till namnda kasetter. Uppfinningen kannetecknas av att anordningen 
innefattar minst en rem som i ett forsta parti hos anordningen ror sig i en andra 
riktning och i ett andra parti hos anordningen rdr sig i en tredje riktning, att det 
mellan det forsta och andra partiet ar anordnat en brytrulle, att den andra och 
tredje riktningen vardera bildar en vinkel med den forsta riktningen, att 
30 medbringaren ar ansluten till en axel vilken ar fast till remmen med hjalp av en 
klamanordning, och att axelns centrumpunkt ar farskjuten en stracka fran 
remmens delningsltnje i en riktning vasentligen vinkelrat mot denna Inat mot 

: brytrullen sa att ett inbordes avstand mellan tva axlar matt i den forsta riktningen 

ar vasentligen lika stort oavsett om de bada axlama befinner sig i det forsta eller 

: 35 andra partiet eller om axlarna befinner sig en pa var sida om brytrullen. Genom 
att fdrflytta centrumpunkten hos axeln en stracka fran delningslinjen blir det 
mojligt att astadkomma en synkron drivning aven vid anvandande av remdrift till 
en anordning for paskjutning av forpackningsbehallare. En konstruktion med 



2003 12/16 15:40 FAX +46 46 137923 AD TETTAV PAK PATENT DEP -» PRV ©006 

+46 46 137923 Ink. t Patent- och reg.ve 

7003 -r± 1 6 

3 Syvudfcossn Kassc 

kamkurvor och llnjarstyrning kan saledes undvikas. Detta har en mangd fdrdelar, 
exempelvis kan en anordning uppn&s vilken innefattar fa delar, vilket bade ar 
fordelaktigt vid rengoring och ur slitagesynvinkel. Likasa emails en anordning 
som vSger lite. Anordningen har aven den fordelen att enkelt kan forflyttas i 
5 hdjdled om forpackningsbehallarens volyrn andras, dvs den kan hojas eller 
sankas i forhailande tilt forpackningsbehailartransportdren. Skulle aven 
bottenformatet hos fdrpackningsbehailaren andras beh6ver endast medbringarna 
bytas ut. Detta ger en mycket flexibel och ekonomiskt bra I6sning. Genom att 
fasta medbringarna pa axlar som sedan sammankopplas med remmen genom en 

1 0 kiamanordning fas en fordel att medbringarna latt kan bytas ut utan att remmen 
behover demonteras eller bytas. Tiden f6r underhailsarbete osv kan saiedes 
minskas och eftersom aven antalet delar som maste bytas ar farre, blir 
anordningen aven ur denna synvinkel en ekonomiskt bra losning. 

I en fSredragen utfdringsform av anordningen beraknas langden pa 

1 5 strackan f ran remmens delningslinje enligt formeln 

sm<x 

dar a ar namnda vinkel och K beraknas enligt formeln 
, K = R(tana~a) 

dar R ar radien fran brytningsrullens centrum till delningslinjen och dar a anges i 
20 radianer. K ar ett avstand i den forsta riktningen som maste kompenseras fdr att 
det inbordes avstandet mellan tva axlar skall bli iika stort oavsett om de bada 
axlarna befinner sig i det forsta eller andra partiet eller om axlarna befinner sig en 
pa var sida om brytrullen. 

I en ytterligare fdredragen utfdringsform ar medbringaren fdrsedd med en 
25 yta anpassad fdr anliggning mot fdrpackningsbehailaren och ar lagrad pa axeln 
pa ett sadant satt att medbringarens yta kan vrida sig minst namnda vinkel a i 
forhailande till axeln. Medbringaren staller da in sig efter fbrpackningsbehailaren, 
. dvs vid kontakt med forpackningsbehailaren staller medbringarens yta in sig 

" ;-* vasentligen parallellt med den ffirsta riktningen sa att en jamn kraft paiaggs pa 

: 30 ffirpackningsbehailaren. 
..'A" Foretradesvis innefattar anordningen ett forsta och ett andra remhjul 

: . - 1 placerade pa samrna ho]d i f6rhailande till varandra och placerade ett pa var sida 

om brytrullen. Detta ger en mycket enkel konstruktion, med fa och taiiga delar 
: *: som ar latt att underhaila och rengdra. Exempelvis tai anordningen den dagliga 

35 diskprocessen som vanligen genomfSrs i en forpackningsmaskin. 
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I en foredragen utforingsform ar remmen en kuggrem. Pa detta satt kan 
konventionella remmar anvandas och det kommer strax att visas att infastningen 
av axlarna underlattas av kuggremmens tander. 

I en fdredragen utfdrlngsform innefattar klamanordningen, for infastning av 
5 axeln till remmen, en forsta del anpassad for he! eller delvis anliggnlng i en 
kugglucka hos remmen och I stodorgan i axeln, vllka stodorgan bildar 
fortsattningar av kuggluckan vid var ande av denna och i vllka stodorgan den 
forsta delen kan snappas ned, och att den forsta delen vid var ande ar ansluten 
till en andra del i form av ett bygelelement, vilka bygelelement ar anpassade att 
1 0 omsluta axeln sa att det bildas en omslutningsvinkel mellan den f 6rsta delens 
anllggningspunkter i stodorganen i axeln och bygelelementens 
anliggningspunkter mot axeln som ar tillrackiigt stor for att axelns geometri skall 
kunna kvarh&lla klamanordningen i ett infast lage. Genom en klamanordning av 
detta slag kan medbringarna mycket enkelt fastas pa remmen, och skulle en eller 
1 5 flera medbringare behOva bytas ut behover endast denna eller dessa tas loss 
fr&n remmen. Sjalva klamanordningen ar i sig enkel och billlig att tillverka. 

F6retra.desvis ar axeln forsedd med minst en fordjupning anordnad att 
a.tminstone delvis uppta remmen och i vilken fordjupning stodorganen ar 
placerade. Genom att forse axeln med en fordjupning for remmen blir det mycket 
20 enkelt att posltionera axelns centrumpunkt en stracka fran remmens delningslinje. 
FOretradesvis ar kuggremmens flata yta anpassad att anligga mot en 
motsvarande yta i fttrdjupningen i axeln. Pa sa satt fas en stabil och lattmonterad 
konstruktion. 

I en foredragen utforingsform har vardera bygelelementet en yttre ande 
25 vilken ar anpassad att snappas in i ett vardera motsvarande hai i axeln. Haiet 

minimerar risken att klamanordningen lossnar fran sitt till remmen och axeln lasta 
lage. Vidare kan en liten omslutningsvinkel vaijas. 



KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 

30 I det fOljande kommer en f6r narvarande fdredragen utforingsform att 

beskrivas i detalj med hanvisning till narslutna ritningar, i vilka: 

Fig. 1 schematiskt visar en vy i perspektiv 6ver en utforingsform av 
anordningen enligt uppfinningen och en dartill samverkande transporter, 
Fig. 2 schematiskt visar en planvy av den i Fig. 1 visade vyn, 
35 Fig. 3 schematiskt i ett antal vyer visar en f6rsta utforingsform av en 

klamanordning och hur den faster en axel till remmen, 

Fig. 4 schematiskt visar en vy i perspektiv av en axel, 
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Fig, 5 schematiskt visar vyer l-V av olika axeltvSrsnitt och 
omslutningsvinklar, 

Fig. 6 schematiskt visar en vy i perspektiv av en andra utforlngsform av 
klamanordningen, och 
5 Fig. 7 schematiskt illustrerar infastningen av axlarna. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV EN FdREDRAGEN UTFdRINGSFORM 

Fig, 1 och 2 visar en foredragen utforlngsform av en anordning, i sin helhet 
betecknad med hanvisningsbeteckningen 10, fflr p&skjutning av rorliga 
10 forpackningsbehSllare 12 f6re ett produktionssteg i en fSrpackningsmaskin f6r 
forpacknlng av produkter, exempelvis livsmedel. I exemplet ar 
forpackningsbeh&llarna parallellepipediska forpackningar framstailda av ett 
laminerat forpackningsmaterial innefattande ett stomskikt av exempelvis papper 
eller kartong och yttre vatsketata skikt av plast 
15 Anordningen 10 i ffireliggande uppfinning befinner sig meilan en 

tvarforseglingsstation (ej visad) och en darp& foljande fyllstation (ej visad) dar 
forpackningsbehailarna skall fyllas med inneh&ll. Nar forpackningsbehailarna 12 
passerar anordningen 10 ar de helt oppna i botten, F5rpackningsbeh&llarens topp 
ar emellertid forseglad, men n&gon slutvikning har Snnu inte skett varfdr de 
20 dubbelvaggiga hQrnflikarna 14 darf6r annu inte invikts mot och forseglats till 
forpackningsbehcillarens utsida, utan pekar i detta lage vSsentligen rakt ut fr&n 
forpackningsbehaiiarens sidor. ForpackningsbehSllama forflyttas f r&n 
tv&rforseglingsstationen till fyllstationen med hjalp av en transportdr 16 och 
rorelseriktningen, fran vanster till hoger i de b&da figurema, ar markerad med 
25 pilar och betecknas forsta riktning. TransportSren 1 6 innefattar kasetter 1 8 av 
typen som beskrivs i EP 1062160 och vardera f6rpackningsbeh£llare 12 uppbars 
av en kassett 18, Kasetten 18 som s£dan kommer inte hSri narmare att beskrivas 
utan hanvisning gors harmed till nyss namnda EP-dokument. Till vanster i 
: figurerna ar forpackningsbehailarna 12 placerade med den appna botten upp&t, 
: 30 och tvarforseglingsfenan som bildats i toppen av forpackningbehftllaren 12 vid 
foreg&ende station ar saiedes vand ned&t med fenans langdriktning 
rVt huvudsakligen parallel! med rorelseriktningen. Kasetten 18 Sr oppen i botten och 

* / toppen och forseglfngsfenan i toppen pa fOrpackningsbehailaren 12 befinner sig 

:r : nedanfor kasetten 1 8. Anordningens uppglft ar att d& fbrpackningsbehailaren 12 

: • " 35 passerar forbi skjuta f orpackningsbehallaren 1 2 uppat i kasetten 1 8 sa att det 
: — : omrade av forpackningsbehallaren 1 2 som senare skall forseglas och bilda 

: V botten kommer att sticka upp ur kasetten 18, d v s skjuta ut ett stycke ur 

kassettens 18 uppat Sppna ande. Positioneringen I hojdled sker genom att 
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hdrnflikarna 14 hos fdrpackningsbehaflaren 12 utnyttjas och fas att samverka 
med stddorgan i kasetten 18. 

Anordningen 1 0 innefattar ett fdrsta och ett andra remhjul 20, 22 
anordnade p& samma hdjd i vertikal riktning i fdrhallande till varandra. 
5 Huvudsakligen mitt emelian namnda remhjul 20, 22 ar en brytruile 24 anordnad, 
vilken brytruile 24 befinner slg pa avstand fran remhjulen 20, 22 i hdjdled, dvs i 
vertikal riktning uppat i figurema. En vinke) a ar bildad mellan brytrullen 24 och 
det forsta remhjulet 20 och en lika stor vinkel, darvid aven den betecknad med a, 
ar bildad mellan brytrullen 24 och det andra remhjulet 22. 
1 0 Remhjulen 20, 22 och brytrullen 24 ar lagrade mellan en forsta och en 

andra ram 26, 28 och atminstone det ena remhjulet 22 drivs av en drivanordning 
(ej visad). I exemplet bestar det fdrsta remhjulet 20 av en fdrsta och en andra 
remhjulsdel 20a, 20b, vilka ar vridstyvt sammankopplade med varandra medelst 
en axel. Pa samma satt bestar det andra remhjulet 22 av en fdrsta och en andra 
1 5 remhjulsdel 22a, 22b, vilka ar vridstyvt sammankopplade med varandra medelst 
en axel. Likasa bestar brytrullen 24 av en forsta rulldel 24a och en andra rulldel 
24b som ar vridstyvt sammankopplade med varandra. Over den forsta 
remhjulsdelen 20a i det forsta remhjulet 20, den forsta rulldelen 24a i brytrullen 
24 och den forsta remhjulsdelen 22a i det andra remhjulet 22 loper en fdrsta 
20 drivrem 30. Over den andra remhjulsdelen 20b i det fdrsta remhjulet 20, den 
andra rulldelen 24b i brytrullen 24 och den andra remhjulsdelen 22b i det andra 
remhjulet 22 loper en andra drivrem 32. 1 exemplet ar dessa remmar 30, 32 
konventionella remmar av typen kuggremmar. Remmarna 30, 32 drivs synkront 
medsols i figurerna. Langs ett fdrsta parti 34 fran det fdrsta remhjulet 20 till 
25 brytrullen 24 Idper remmarna 30, 32 i en andra riktning, vilken andra riktning 
bildar vinkeln a med den fdrsta riktningen, dvs rdrelseriktningen hos 
transportdren 16. 1 ett andra parti 36 fran brytrullen 24 till det andra remhjulet 22 
drivs remmarna 30, 32 i en tredje riktning, vilken tredje riktning ocksa bildar 

: : ' : vinkeln a med den fdrsta fdrsta riktningen. 

: 30 Till remmarna 30, 32 ar axlar 38 fast anordnade vasentligen vinkelratt mot 

rdrelseriktningen. Infastningen av dessa axlar 38 till remmarna 30, 32 kommer att 

T : . beskrivas langre fram. Pa vardera axel 38 ar en medbringare 40 fast. 

Medbringaren 40 ar utformad som en platta och Sr lagrad i en ande av axeln 38 
som stracker sig utanfdr remhjulsdriften. Lagringen ar utformad sa att plattan 40 

■ V 35 utgdr en vippbrada som kan vrida sig kring axeln 38 sa mycket att plattans 

toppyta kan vara vasentligen paralleil med den fdrsta riktningen fastan axeln 38 

|" V ti!l vilken den ar fast befinner sig exempelvis i det fdrsta partiet 34, dvs rdr sig i 

den andra riktningen. Salunda fdrmar plattan 40 vrida sig minst vinkeln a i 
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forhaJJande till axeln 38. Nar plattan 40 kommer till anliggning mot 
fotpackningsbehallaren 12 och kraft palaggs stailer den in sig sjalv och 
kraftbalans erhalls. 

Transportoren 16 och remmarna 30, 32 i anordningen drivs synkront med 
5 varandra. 

Vardera medbringare 40 ar som tidigare namnts fast pa en axel 38 och 
denna axel ar fast till bada remmarna 30, 32 med hjalp av en klamanordntng 42 
vid vardera remmen 30, 32. 1 det fdljande och med hanvisning till Fig. 3 kommer 
en fdrsta utforingsform av denna klamanordning 42 alt beskrivas narmare, och 
1 0 det kommer att visas hur axeln 38 medelst klamanordningen 42 kan fastas till 
exempelvis den fdrsta remmen 30. Klamanordningen 42 innefattar en fSrsta del 
44 i form av ett stift anpassat f6r att kunna anligga mot remmen 30. Anliggningen 
mot remmen 30 sker i en kugglucka hos remmen 30. Stiftet 44 ar aven anpassat 
att ocksa kunna snappas ned i stodorgan 46 som ar bildade i axeln 38. Dessa 
15 stodorgan 46 bildar fortsattningar av kuggluckan vld var ande av denna, dvs 
stSdorganen 46 ar utformade som sma "kuggluckor" vilka ligger i linje med 
kuggluckan i remmen 30. Stiftet 44 kan snappas ned i stddorganen 46. Pa 
vardera sidan om den ffirsta delen 44, dvs I vardera anden av stiftet, ar en 
respektive andra del 48, 50 anordnad. Den forsta delen 44 ar saledes en 
20 mittendel. De tva andra delarna 48, 50 ar vasentligen identiska och har vardera 
formen av ett bygelelement som ar anpassat att kunna omsluta axeln 38. Vardera 
bygelelement har en yttre ande 52, dvs en fri ande, vilken ar anpassad att 
snappas in i ett motsvarande hal 54 i axeln 38. For att axeln 38 skall kunna 
placeras sa att dess centrumpunkt befinner sig en stracka fran delningslinjen, 
25 vilket senare kommer att beskrivas, ar axeln 38 forsedd med en fordjupning 56 
anordnad att atminstone delvis uppta remmen 30, F6rdjupningen 56 ar utformad 
som ett urtag och har en yta som ar anpassad att anligga mot remmens f lata yta. 
Ytan har en utstrackning i axelns langdriktning som ar stOrre an remmen 30 sett i 
; remmens breddriktning sa att ytan aven kan uppta de bada bygelelementen 48, 

*:* 30 50. StSdorganen 46 ar bildade i avbrott i ytan, dvs fordjupningen 56 i axeln 38 
bestar egentligen av tre partier, ett mittenparti 56a som kan uppta remmen 30 
; ; samt tva mindre ytterpartier 56b, 56c utanfor st6dorganen 46 som vardera kan 
- / uppta ett av bygelelementen 48, 50, se Fig. 4. De yttre partierna 56b och 56c ar 

avsedda att uppbara bygelelementen och ta upp en del av fjaderkraften sa att 
35 inte klamanordningen trycker ned hela sin kraft mot remmen. Pa detta satt 
**: minimeras risken att stiftet 44 "ater* sig igenom remmen. Det ar saledes de mot 

-*: bygelelementen 48, 50 angransande yttre andarna av stiftet 44 som snapps ned i 

- : . stddorganen 46. Stodorganen 46 ar utformade sa att de medger vridning av stiftet 
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44 sa att bygelelementen 48, 50 kan omsluta axeln 38, Det bor forstas att termen 
"omslutas" inte nodvfindigtvis avser att bygelelementet 48, 50 helt anligger mot 
axeln 38, det r&cker att det finns en anliggningspunkt nagonstans fangs 
bygelformen utdver anliggningspunkten mellan stiftet 44 och stddorganet 46. 
5 Bygelelementen 48, 50 Sr anpassade att omsluta axeln 38 sa. att det bildas 

en omslutningsvinkel B mellan den fbrsta delens anliggningspunkter i 
stddorganen 46 i axeln 38 och bygelelementens anliggningspunkter mot axeln 38 
som ar tillrScktigt stor f6r att axelns geometri skall kunna kvarhalla 
klamanordningen 42 i ett Infast lage, dvs i ett lage dar klamanordningen 42 nailer 

10 remmen 30 test mot axeln 38. 1 Fig. 5 illustreras vad som menas med en 

tillrackligt stor omslutningsvinkel B. I vy l syns ett tvarsnitt av en axel 38 med hal 
54 liknande den som beskrivits ovan. Tack vare halet 54 kan bygelelementets 
anliggningspunkter i detta faflet ha en omslutningsvinkei B som ar nagot mindre 
an 180 grader. Rg. 6 visar en andra utforingsform av klamanordningen 42 dar 

15 bygelelementen 48, 50 inte ar tankta att snappas in i hal i axeln 38, utan dar yttre 
delar 52' av bygelelementen 48, 50 ar anordnade att endast anligga mot axeln 
38. Denna variant kraver en omslutningsvinkel B pa minst 180 grader, se vy II i 
Rg. 6. Axeln 38 kan aven vara utformad med ett triangular! tvarsnitt, sa som i vy 
III, eller med ett tvarsnitt i form av en manghdrning, exempeivis en kvadrat, sa 

20 som visas i vy IV, och d& racker det att omsiutningsvinkeln B sveper forbi det 
forsta hdrnet. Det bor emellertid forst&s att bygelelementets form och 
tvarsnittsarea naturligtvis har betydelse f6r vilken omslutningsvinkel B som kravs. 
Ar bygelelementet 48, 50 svagt, exempeivis genom att det har en liten 
tvarsnittsarea och en stor bygeiform, kravs sannolikt en storre omslutningsvinkel 

25 B, se vy V. 

I den beskrivna forsta utforingsformen av klamanordningen 42 som visas i 
Rg. 3 ar halet 54 i axeln 38 ar placerat vasentligen mitt emot fdrdjupningen 56, 
dvs pa andra "sidan" om axeln 38. Sdlunda ar omsiutningsvinkeln B har 
vasentligen 180 grader. 

30 Klamanordningen 42 kan enkelt tillverkas genom bojning av en stalstang. 

Vid montering av klamanordningen 42 placeras forst kuggremmen 30 sa 
att dess flata yta kommer till anliggning mot den f lata ytan i fordjupningen 56 hos 
axeln 38, se Fig. 3. Darefter trycks den f6rsta delen 44, stiftet, hos 
klamanordningen 42 ned i stodorganen 46, se den ovre hogra vyn i Fig. 3. Darpa 

35 vrids bygelelementen 48, 50 till omslutning av axeln 38, se den ovre vanstra vyn i 
Fig. 3, sa att de yttre Sndarna 52 hos bygelelementen 48, 50 snapper in i haien 
54 pa undersidan av axeln 38, se motsvarande undre vyer i Fig. 3. 
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I det fdljande kommer infastningen av axlarna 38 att beskrivas med 
hanvisning till Fig. 7. Eftersom de bada remmama 30, 32 drivs synkront och ar 
vasentligen identiska bade till utformning och placerlng kommer infastningen Mr 
enkelhets skull endast att beskrivas med hanvisning till den forsta remmen 30. 
5 Det inbordes avstandet mellan tva axlar 38 betecknas D och delta avstand kan 
bibehailas sa lange centrumpunkterna hos de tva axlarna 38 befinner sig pa en 
jinje L mellan de geometriska punkterna A och D i figuren och bryter over ett 
brythjul 24 med oandligt liten radie, I de fiesta fall har emellertid brythjulet 24 en 
radie som inte ar forsumbar. I exemplet betecknas radien R och mats f ran 
1 o brytrullens centrum till delningslinjen. Om centrumpunkterna hos axlarna 38 

placerades pa delningslinjen for remmen 30, se llnje L i figuren, dvs pa den linje 
dar tojningen ar noil, skulle axlarna 38 ta en "genvag" 6ver punkten E istallet for 
over punkten D eftersom remmens lutning over brytrullen 24 kommer att awika 
fran vinkeln a. Saledes skulle ett inbSrdes avstand Y i x-led mellan tva axlar 38 
1 5 som ar placerade pa var sin sida om brythjulet 24 bli langre an ett avstand X i x- 
led mellan tva axlar 38 som bada befinner sig pa samma sida om brythjulet 24, 
exempelvis i det forsta partiet 34 av anordningen 1 0 som visas i figuren. 

For att axlarna 38 skall rora sig i vasentligen samma hastighet hela tiden, 
dvs for att axlarna 38 inte skall fdrlora sitt inbdrdes avstand X i x-led nar de ror sig 
20 over brytrullen, dvs skiftar rorelseriktning, fasts axlarna 38 sa till remmen 30 att 
centrumpunkten hos vardera axel 38 ar forskjuten en stracka J fran remmens 
delningslinje L. Strackan J mats i en riktning inat mot brytrullen 24, vilken riktning 
ar vasentligen vinkelrat mot tangenten i varje punkt hos delningslinjen L. I det 
forsta partiet 34, mellan punkten A och C, ar strackan J salunda vasentligen 
25 vinkelrat mot den andra riktningen och i det andra partiet 36 ar strackan 

vasentligen vinkelrat mot den tredje riktningen. Strackan J kan beraknas enligt 

fdljande resonemang. 

Genom att rakna ut langdskillnaden K mellan langden CD, dvs strackan 
mellan punkterna C och D 5 och langden CE, dvs bagsegment mellan punkterna C 
* ■ : ' : 30 och E, ar det m6jligt att kunna kompensera for "genvagen" sa att Y bibehalls 
* : . vasentligen lika lang som X. Langdskillnaden K ar en stracka i x-led och anvands 

for att rakna ut J enligt formeln 

= 

sin or 

dar K som tidigare namnts ar langdskillnaden CD minus CE, dar 

: , a 

35 CD = R tan a och CE = 2nR~— 

: K kan saledes fbrenklas enligt fdljande 

: K = R(tsna-a) 
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dar a anges I radianer. 

Genom att forflytta centrumpunkten hos axeln 38 strackan J fran 
delningslinjen L i riktning inat mot brytrullen 24 kan det inbQrdes avstandet X 2 i x- 
led mellan de tva axlarna 38 som ar placerade pa var sin sida om brythjulet 24 bli 
5 vasentligen lika langt som det inbordes avstandet Xi i x-led mellan de tva axlarna 
38 som bada befinner sig pa samma sida om brytrullen 24. Forstaelsen 
underlattas om punktema B och B-i betraktas. Punkten B Jigger pa delningslinjen 
l_ och punkten B, ar centrumpunkten hos en axel 38 som fSrflyttats strackan J 
fra.n delningslinjen L Nar punkten B n&r tangentpunkten C och remmen 30 bdrjar 

1 0 awika fran vinkeln a kommer punkten B^ befinna sig strackan K langre fram. Nar 
punkten B nar punkten E och vinkeln ar noil befinner sig punkten B t precis under 
punkten B och damned ar langdskillnaden K kompenserad. Motsvarande galler 
fdr punkten A och A-i. F6r punkter som befinner sig pa andra sedan om punkten E 
i riktning mot det andra remhjulet (ej visat) gailer omvant forhallande, d v s nar 

1 5 punkten B passerat brytrullen 24 kommer punkten Bi befinna sig bakom punkten 
B, dvs punkten kommer att befinna sig narmare brytrullen an punkten B sett i 
x-led. saiedes blir Xi och X 2 vasentligen lika Idnga. 

Aven om uppfinningen endast beskrivits med avseende pa en for 
narvarande foredragen utforingsform bor det vara uppenbart att uppfinningen inte 

20 ar begransad till denna, utan att ett flertal varianter och modifieringar ar tankbara 
inom ramen for de narslutna patentkraven. 

I exemplet har anordningen visats med tva remmar 30, 32 med detta antal 
kan naturligtvis andras. 

Likasa bSr det vara uppenbart att anordningen kan utformas med 

25 flatremmar eller kedjor istailet for kuggremmar. 
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PATENTKRAV 

1 . Anordning (10) f6r att paskjuta ett antal forpackningsbeh&llare (12) som 
uppb&rs i kasetter (18) i rorelse i en fOrsta riktnlng i en f6rpackningsmaskln, vilken 
anordning (10) innefattar medbringare (40) medelst vilka forpackningsbehailama 
5 kan paskjutas fran ett farsta lage till ett andra lage i forhallande till namnda 
kasetter (18), 

kannet&cknad av att anordningen (10) innefattar mlnst en rem (30, 32) som I ett 
forsta parti (34) hos anordningen (10) r6r sig i en andra riktning och i ett andra 
parti (36) hos anordningen (10) ror sig i en tredje riktning, 
1 0 att del mellan det forsta och andra partiet (34, 36) ar anordnat en brytrulle (24), 
att den andra och tredje riktningen vardera bildar en vinkel a med den forsta 
riktningen, 

att medbringaren (40) ar ansluten till en axel (38) vilken ar fast till remmen (30, 
32) med hjalp av en klamanordning (42), och 

1 5 att axelns centrumpunkt ar forskjuten en stracka (J) fran remmens delningslinje 
(L) i en riktning vasentligen vinkelrat mot denna inat mot brytrullen (24) sa att ett 
inbdrdes avstand (Xi, X a ) mellan tva axlar (38) matt i den forsta riktningen ar 
vasentligen lika stort oavsett om de bada axlarna (38) befinner sig i det fdrsta 
eller andra partiet (34, 36) eller om axlarna befinner sig en pa var sida om 

20 brytrullen (24), 



2. Anordning (10) enligt patentkrav 1, varvid langden pa strackan (J) fran 
remmens delningslinje (L) beraknas enligt formeln 



sin a 

25 dar a ar namnda vinkel och K beraknas enligt formeln 

K = R(tmce-ex) 

dar R ar radien fran brytningsrullens centrum till delningslinjen (L) och dar a 
anges i radianer. 



30 3. Anordning (10) enligt patentkrav 1 , varvid medbringaren (40) ar forsedd med 
en yta anpassad f6r anliggning mot forpackningsbehallaren (12) och ar lagrad pa 
axeln (38) pa ett sadant satt att medbringarens yta kan vrida sig minst namnda 
vinkel a i forhallande till axeln (38). 



35 



4. Anordning (10) enligt patentkrav 1 , varvid den innefattar ett fdrsta och ett andra 
remhjul (20, 22) placerade pa samma hojd i fdrhallande till varandra och 
placerade ett pa var sida om brytrullen (24). 
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5. Anordning (10) enligt patentkrav 1 , varvid remmen (30, 32) ar en kuggrem. 

6. Anordning (1 0) enligt patentkrav 5, van/id klamanordningen (42) for infastning 
5 av axeln (38) till remmen (30, 32) innefattar en fdrsta del anpassad fdr hel eller 

delvis anliggning i en kugglucka hos remmen (30, 32) och i stodorgan (46) i axeln 
(38), vilka stodorgan (46) bildar fortsattningar av kuggluckan vld var ande av 
denna och i vilka st6dorgan (46) den fdrsta delen (44) kan snappas ned, och att 
den forsta delen (44) vid var ande ar ansluten till en andra del (48, 50) i form av 
1 0 ett bygelelement, vilka bygelelement (48, 50) ar anpassade att omsluta axeln (38) 
s& att det bildas en omslutningsvinkel (B) mellan den fdrsta delens 
anllggningspunkter i stddorganen (46) i axeln (38) och bygelelementens 
anliggningspunkter mot axeln (38) som ar tillrackligt stor for att axelns geometri 
skall kunna kvarhalla klamanordningen (42) i ett infast lage. 

15 

7. Anordning (10) enligt patentkrav 6, varvid axeln (38) ar fSrsedd med minst en 
fordjupning (56) anordnad att atminstone delvis uppta remmen (30, 32) och i 
vilken fdrdjupning (56) stddorganen (46) ar placerade. 

20 8. Anordning (10) enligt patentkrav 7, varvid kuggremmens flata yta ar anpassad 
att anligga mot en motsvarande yta (56a) i fordjupningen (56) i axeln (38). 

9. Anordning (10) enligt patentkrav 5, varvid vardera bygelelementet (48, 50) har 
en yttre ande (52) vilken ar anpassad att snappas in i ett vardera motsvarande 
25 hal (54) i axeln (38). 
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Uppfinningen hSnfors till en anordning (10) f6r p^skjuta ett antai 
fdrpackningsbeh&Ilare (12) som uppbars i kasetter (18) i rdrelse i en forsta 
5 riktning i en forpackningsmaskin. Anordningen (10) innefattar medbringare (40) 
medelst vilka fdrpackningsbehSHarna kan p&skjutas frSn ett fdrsta l&ge till ett 
andra lage i forhSllande till nSmnda kasetter (18). Uppfinningen kSnnetecknas av 
att anordningen (10) innefattar minst en rem (30, 32) som i ett forsta parti hos 
anordningen (10) ror sig I en andra riktning och i ett andra parti hos anordningen 
10 (10) ror sig i en tredje riktning, att det mellan det forsta och andra partiet ar 
anordnat en brytruile (24), att den andra och tredje riktningen vardera bildar en 
vinkel (a) med den forsta riktningen, och att medbringaren (40) ar ansluten till en 
axel (38) vilken Sr fast till remmen (30, 32) med hjalp av en klSmanordning. 



15 

Utvald for publicering: Fig, 1 



20 
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